A member of the UNITED GRINDING Group

The Art of Grinding.

S131/5141/5151

Die Universellen
flr umfassendes Innenrundschleifen.

Eckdaten

Die S131/S141/S151 decken einen grossen
Bereich von Innenrund-Schleifbearbeitungen ab.
Aus drei Bauldangen und drei Schwingdurchmes-

sern ldsst sich fiir jede Anwendung die richtige
Maschine konfigurieren. Dabei betrégt das ma-
ximale Werkstiickgewicht 250 kg und die maximale _—

Lange 1300 mm.

« STUDER




Fritz Studer AG

Der Name STUDER steht fiir iber 100 Jahre Erfahrung in der Entwicklung
und Produktion von Prazisionsrundschleifmaschinen. «The Art of Grinding.»
ist unsere Passion, hochste Prazision unser Anspruch und Schweizer Spit-
zenqualitat unser Massstab.

Unsere Produktlinie umfasst sowohl Standardmaschinen, als auch kom-
plexe Systemldsungen im Hochprazisions-Rundschleifen fiir die Bearbei-
tung kleiner und mittelgrosser Werkstiicke. Ausserdem bieten wir Soft-
ware, Systemintegration und eine breite Dienstleistungspalette an. Mit
einer massgeschneiderten Komplettlésung erhalt der Kunde gleichzeitig
unser 100-jahriges Know-how rund um den Schleifprozess.

Zu unseren Kunden gehéren Unternehmen aus dem Maschinen-, Automo-
bil-, Werkzeug- und Formenbau, aus der Luft- und Raumfahrt, Pneumatik/
Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik, Medizinaltechnik, Uhrenindustrie
sowie aus der Lohnfertigung. Sie schatzen hdchste Prazision, Sicherheit,
Produktivitat und Langlebigkeit. 24000 hergestellte und ausgelieferte
Anlagen machen uns zum Marktfiihrer und belegen unsere Technologie-
fihrerschaft im Universal-, Aussen-, Innen- sowie Unrundschleifen. Rund
800 Mitarbeiter, darunter 75 Auszubildende, setzen sich téglich dafir ein,
dass «The Art of Grinding.» auch in Zukunft eng mit dem Namen STUDER
verbunden bleibt.



S131/5141/
S151

Wenn Sie auch beim Innenschleifen nicht auf mo-
dernste Technologie verzichten wollen, dann neh-
men Sie sich kurz Zeit — fiir die S131/5141/5151. Ob
Flanschteile oder bis zu 1300 mm lange Spindeln, sie
meistern jede Herausforderung. Die unvergleichliche
STUDER-Prézision basiert auf dem Maschinenbett aus
Granitan® und dem Fuihrungsbahnsystem StuderGuide®.
Bel der Entwicklung wurde hochstes Augenmerk auf
die Ergonomie gelegt, in Bezug auf das Schleifen, das
Einrichten wie auch das Warten der Maschine.



Charakteristika allgemein

Hardware

Software

e Fiihrungssystem StuderGuide® mit Linearantrieb

e Schleifspindelrevolver mit bis zu vier Schleifspindeln

e Automatisch schwenkbarer Werkstiicktisch

e (C-Achse zu Werkstiickspindel zum Formen- und
Gewindeschleifen

e Vollverkleidung mit zwei Schiebetiiren

e Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

Einfachste Bedienung und Programmierung dank StuderWIN
Kurze Ein- und Umrichtzeiten z. B. mit STUDER Quick-Set
Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Peripheriegerate



S131

Spezifikationen

Abmessung

Die S131 ist die kompakteste Maschine dieser Baureihe. Der Schwing-
durchmesser (ber dem Werkstiicktisch betrdgt 2560 mm, die maximale
Werkstiicklange inkl. Spannmittel 300 mm. Damit zeigt die S131 ihre
Starke bei Flanschteilen und kleineren Werkstiicken aller Art.

e Schwingdurchmesser tiber dem Tisch 250 mm

e Max. Werkstiicklange inkl. Spannmittel 300 mm
Schleifldnge innen 160 mm

e Maximales Werkstiickgewicht 125 kg

Die S131/S141/S151 sind CNC-Universal-Innenrundschleifmaschinen der
neusten Generation. Sie verfiigten (iber viele technische Finessen wie
zum Beispiel das revolutionére StuderGuide® Fiihrungsbahnsystem, hoch-
prazise Achsantriebe mit Linearmotoren, extrem schnellen Direktantrieb
des Schleifspindelrevolvers, automatisches Schwenken des Werkstiick-
tisches usw.

Prazision ergibt sich aus dem perfekten Zusammenspiel einer Vielzahl
verschiedener Faktoren. Basis ist das Maschinenbett aus Granitan® S103
mit seinem ausgezeichneten Dampfungsverhalten und seinem giinstigen
thermischen Verhalten. Die Baugruppen sind optimal aufeinander abge-
stimmt und in der bekannten STUDER-Prazision gefertigt. Die grossen

Fiihrungsbahnabstande und die Schlitten mit hoher Steifigkeit bilden die
Basis fiir die Prazision und Produktivitat dieser Maschinen. Alle genauig-
keitsbestimmenden Komponenten sind temperaturstabilisiert.

StuderWIN tragt zur sicheren Programmierung und effizienten Nutzung
der Maschine bei. In die CNC-Steuerung ist ein PC integriert. Die Mog-
lichkeit zur Vollintegration der Messsteuerung und der Sensortechnik zur
Prozesstiberwachung wie Anfunkerkennung und Auswuchtsysteme in der
Steuerung, erlaubt eine einheitliche Programmierung der verschiedenen
Systeme. Die Antriebselemente sind optimal auf die Steuerung abge-
stimmt.



Charakteristika allgemein

Hardware

Software

e Fiihrungssystem StuderGuide® mit Linearantrieb

e Schleifspindelrevolver mit bis zu vier Schleifspindeln

e Automatisch schwenkbarer Werkstiicktisch

e (C-Achse zu Werkstiickspindel zum Formen- und
Gewindeschleifen

e Vollverkleidung mit zwei Schiebetiiren

e Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

Einfachste Bedienung und Programmierung dank StuderWIN
Kurze Ein- und Umrichtzeiten z. B. mit STUDER Quick-Set
Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Peripheriegerate



S141

Spezifikationen

Abmessung

Drei Baugrossen fiir Werkstticklangen inkl. Spannmittel von 300 mm,
700 mm resp. 1300 mm sind erhaltlich. Bei allen Modellen betrdgt die
maximale Schleiflange innen 250 mm und aussen 150 mm. Die S141
ist die ideale Maschine fiir das Schleifen von Spindelwellen, Spindel-
gehdusen, Rotorwellen-Achsen oder Flanschteilen. Viele Werkstiicke
finden sich in den Bereichen von Werkzeugmaschinen, Antriebselemen-
ten, Aerospace und dem Werkzeugbau.

e Schwingdurchmesser tiber dem Tisch 400 mm

e Max. Werkstiicklange inkl. Spannmittel 300/700/1 300 mm
e Schleiflange innen 250 mm

e Maximales Werkstiickgewicht 250 kg

Die S131/S141/S151 sind CNC-Universal-Innenrundschleifmaschinen der
neusten Generation. Sie verfiigten (iber viele technische Finessen wie
zum Beispiel das revolutionére StuderGuide® Fiihrungsbahnsystem, hoch-
prazise Achsantriebe mit Linearmotoren, extrem schnellen Direktantrieb
des Schleifspindelrevolvers, automatisches Schwenken des Werkstiick-
tisches usw.

Prazision ergibt sich aus dem perfekten Zusammenspiel einer Vielzahl
verschiedener Faktoren. Basis ist das Maschinenbett aus Granitan® S103
mit seinem ausgezeichneten Dampfungsverhalten und seinem giinstigen
thermischen Verhalten. Die Baugruppen sind optimal aufeinander abge-
stimmt und in der bekannten STUDER-Prazision gefertigt. Die grossen

Fiihrungsbahnabstande und die Schlitten mit hoher Steifigkeit bilden die
Basis fiir die Prazision und Produktivitat dieser Maschinen. Alle genauig-
keitsbestimmenden Komponenten sind temperaturstabilisiert.

StuderWIN tragt zur sicheren Programmierung und effizienten Nutzung
der Maschine bei. In die CNC-Steuerung ist ein PC integriert. Die Mog-
lichkeit zur Vollintegration der Messsteuerung und der Sensortechnik zur
Prozesstiberwachung wie Anfunkerkennung und Auswuchtsysteme in der
Steuerung, erlaubt eine einheitliche Programmierung der verschiedenen
Systeme. Die Antriebselemente sind optimal auf die Steuerung abge-
stimmt.



Charakteristika allgemein

Hardware

Software

e Fiihrungssystem StuderGuide® mit Linearantrieb

e Schleifspindelrevolver mit bis zu vier Schleifspindeln

e Automatisch schwenkbarer Werkstiicktisch

e (C-Achse zu Werkstiickspindel zum Formen- und
Gewindeschleifen

e Vollverkleidung mit zwei Schiebetiiren

e Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

Einfachste Bedienung und Programmierung dank StuderWIN
Kurze Ein- und Umrichtzeiten z. B. mit STUDER Quick-Set
Standardisierte Schnittstellen fiir Lader- und Peripheriegerate



S151

Spezifikationen

Abmessung

Die S151 rundet die Baureihe nach oben ab. Sie ist in zwei Baugrdssen
erhaltlich, fir Werkstiicklangen inkl. Spannmittel bis 700 mm oder bis
1300 mm. Der Schwingdruchmesser tber dem Werkstiicktisch betragt
550 mm. Sie kommt vor allem bei der Bearbeitung von grossen Spindelwel-
len, Spindelgehdusen, Rotorwellen oder grossen Flanschteilen zum Einsatz.

e Schwingdurchmesser tiber dem Tisch 550 mm

e Max. Werkstiicklange inkl. Spannmittel 700/1 300 mm
e Schleiflange innen 390 mm

e Maximales Werkstiickgewicht 250 kg

Die S131/S141/S151 sind CNC-Universal-Innenrundschleifmaschinen der
neusten Generation. Sie verfiigten (iber viele technische Finessen wie
zum Beispiel das revolutionére StuderGuide® Fiihrungsbahnsystem, hoch-
prazise Achsantriebe mit Linearmotoren, extrem schnellen Direktantrieb
des Schleifspindelrevolvers, automatisches Schwenken des Werkstiick-
tisches usw.

Prazision ergibt sich aus dem perfekten Zusammenspiel einer Vielzahl
verschiedener Faktoren. Basis ist das Maschinenbett aus Granitan® S103
mit seinem ausgezeichneten Dampfungsverhalten und seinem giinstigen
thermischen Verhalten. Die Baugruppen sind optimal aufeinander abge-
stimmt und in der bekannten STUDER-Prazision gefertigt. Die grossen

Fiihrungsbahnabstande und die Schlitten mit hoher Steifigkeit bilden die
Basis fiir die Prazision und Produktivitat dieser Maschinen. Alle genauig-
keitsbestimmenden Komponenten sind temperaturstabilisiert.

StuderWIN tragt zur sicheren Programmierung und effizienten Nutzung
der Maschine bei. In die CNC-Steuerung ist ein PC integriert. Die Mog-
lichkeit zur Vollintegration der Messsteuerung und der Sensortechnik zur
Prozesstiberwachung wie Anfunkerkennung und Auswuchtsysteme in der
Steuerung, erlaubt eine einheitliche Programmierung der verschiedenen
Systeme. Die Antriebselemente sind optimal auf die Steuerung abge-
stimmt.
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Maschinentibersicht

Die S131, S141 und S151 bilden eine komplette Baureihe fiir jede erdenk-
liche Anwendung im Innenrundschleifen. Ob Flanschteile, Spindelwellen,
Spindelgehause, Rotorwellen, Biichsen usw., tiberall wo hdchste Prazision
und Effizienz im Innenrundschleifen gefragt ist, liegen Sie mit einer Maschi-
ne aus dieser Baureihe genau richtig. Die Maschinen setzen neue Masssta-
be beziiglich Technologie, Prazision und Wirtschaftlichkeit. Damit festigt
STUDER ihre Fiihrungsposition im Innenrundschleifen.

Jede Maschine basiert auf derselben State-of-the-Art Technolgie. Das Ma-
schinenbett aus Granitan® bietet ein ausgezeichnetes Dampfungsverhal-
ten, das Filhrungssystem StuderGuide® mit Linearmotoren bietet hochste
geometrische Verfahr- und Filhrungsgenauigkeit und der Direktantrieb im
Schleifspindelrevolver hietet kleinste Positionierstreubreiten. Die Bau-
reihe (iberzeugt mit ihren technischen Features und der sprichwdrtlichen
STUDER-Prazision restlos. Egal welche Innenschleifaufgabe Sie haben, hier
finden Sie die passende Maschine.

@ max. Werkstiickdurchmesser

@ max. Werkstiickgewicht

©® max. Schleiftiefe (mit schwenkbarem Revolver)
O Werkstiicklange inkl. Spannmittel

@ 250 mm

125 kg

L=300mm ® © @

o131

© [L=1300mm| L=700mm
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@ 400 mm @ 550 mm
250 kg 250 kg
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S141 e
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Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

(2]
e Schwingungsdéampfend Maschinenbett aus
. pm G
¢ Thermostabil T2 S
* Verschleissfrei 154 Maschinenbett aus
g Granitan®
Die von STUDER entwickelte, seit Jahren bewahrte Materialstruktur s
wird in der firmeneigenen Anlage nach modernster industrieller Verfah- = 105+ (
renstechnik gefertigt. Das ausgezeichnete Dampfungsverhalten des Ma- : b=
schinenbettes sorgt fiir eine hervorragende Oberflachenqualitat der ge- L T i 300 400 Hz
schliffenen Teile. Ausserdem erhéht sich die Standzeit der Schleifscheibe, Frequenz

wodurch die Nebenzeiten sinken. Kurzfristige Temperaturschwankungen
werden durch das giinstige thermische Verhalten von Granitan® weit-
gehend ausgeglichen. Daraus resultiert hohe Masshaltigkeit tiber den
ganzen Tag. Das Fiihrungssystem StuderGuide® fir den Langsschlitten
ist direkt im Maschinenbett abgeformt und mit dem verschleissfesten
Gleitbahnbelag Granitan® S200 beschichtet. Die Fiihrungen bieten iiber
den gesamten Geschwindigkeitsbereich hdchste Genauigkeit bei hoher
Tragfahigkeit und starker Ddmpfung. Durch die robuste und wartungsfreie
Auslegung bleiben diese exzellenten Fiihrungseigenschaften nahezu un-
begrenzt erhalten.

@ Maschinenbett mit Langsfiihrungen
@ Schwingungsverhalten von Grauguss und Granitan® $103



StuderGuide® in Langs- und Querachse

¢ Hohe geometrische
Verfahrgenauigkeit

e Wirkungsvolle Abdeckung der
Fiihrungsbahnen

Das Fiihrungssystem StuderGuide® fiir die X- und
Z-Achse ist mit dem verschleissfesten Fiihrungs-
bahnbelag Granitan® S200 beschichtet und bie-
tet tiber den gesamten Geschwindigkeitsbereich
hochste Genauigkeit bei hoher Tragfahigkeit
und starker Dampfung. StuderGuide® erweitert
die Vorteile hydrostatischer Systeme und von
Fiihrungen mit patentierter Oberflachenstruktur.
Ein grosser Vorteil von StuderGuide® gegeniiber
hydrostatischen Filhrungen ist die dampfende

STUDER 1 3
S131/5141/8151

Komponente in Bewegungsrichtung. Angetrie-
ben werden die Schlitten von Linearmatoren mit
Direktmesssystemen mit einer Auflésung von 10
Nanometern. Die maximale Verfahrgeschwindig-
keit betragt fiir beide Achsen 20 m/min. Damit ist
die Basis fiir hochprazises und effizientes Schlei-
fen bei kiirzest moglichen Nebenzeiten gelegt.
Die Kombination von StuderGuide®, Linearmoto-
ren und Direktmesssystemen garantieren héchste
Interpolationsgenauigkeiten.

@ Maschinenbett mit Langs- und Querschlitten
@ Z-Achse mit Linearmotor
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Schleifspindelrevolver

¢ Grosse Auswabhl an Schleifspindeln

e Wechseln der Aussenschleifscheibe
mit wenigen Handgriffen

Der Spindelrevolver mit integrierter Schwenkachse ermdglicht den Einsatz
von bis zu vier Schleifspindeln (davon maximal 2 Aussenschleifspindeln)
und einem universell einsetzbaren Messtaster. Die Schwenkachse verfligt
iber einen Direktantrieb, der sehr schnell und prazise positioniert. Das
hochauflosende Direktmesssystem garantiert eine Positionierstreubreite
von <1". Werkstiicke lassen sich dadurch in der gleichen Aufspannung
komplett bearbeiten und das bei minimalen Nebenzeiten sowie gleichzei-
tig hochster Prazision.

O O © Kraftiger Schleifspindelrevolver $141, S151
(4) Kompakter Schleifspindelrevolver S131
(5) Messtaster



Werkstilicktisch

STUDER
S131/5141/8151
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e Werkstiickspindelstock verschiebbar
fiir lange Werkstiicke

e Schwenktisch fiir achsparalleles
Schleifen von Konen

e Gute Ergonomie

Der Werkstiickspindelstock ist verschiebbar auf
einem Schwenktisch montiert. Die automatische
Schwenkachse verfiigt ber einen Schwenk-
bereich von -10° bis +20°. Das automatische
Schwenken erlaubt in einer Aufspannung, Zylin-
der und verschiedene hochgenaue Kegel, auch
achsparallel zu schleifen. Das Maschinenkonzept
erlaubt fiir den Bediener eine optimale Zugéng-
lichkeit, sei es fir den Werkstlickwechsel, das
Abrichten oder den Schleifscheibenwechsel.

Es stehen verschiedene Werkstiickspindelstécke
zur Auswahl, alle ausgeriistet mit einer Luftab-
hebung zum einfachen Verschieben beim Ein- und
Umrichten. Der Motor-Werksttickspindelstock mit
10 kW Antriebsleistung verfiigt iber eine hoch-
genaue C-Achse und eignet sich ideal zum For-
menschleifen. Der Futter-Werkstiickspindelstock
mit vorgespannten Prazisionskugellagern erlaubt
das Einspannen von Werkstiicken inklusive
Spannmittel bis zu einer Belastung von 400 Nm.

@ Werkstiicktisch mit Linette
@ Futter-Werkstiickspindelstock $131
© Motor-Werkstiickspindelstock $141/S151

@ Futter-Werkstiickspindelstock $141/8151



162,
Abrichten

¢ Nach Kundenwunsch konfigurierbar

¢ Rotierende oder stehende Abricht-
werkzeuge einsetzbar

Eine schnittige Schleifscheibe ist die Voraus-
setzung fur wirtschaftliches Schleifen und fiir
hohe Schleifqualitat. Auf zwei einschwenkbaren
Abrichtvorrichtungen kénnen rotierende und ste-
hende Abrichtwerkzeuge montiert werden. Da-
mit kann der Abrichtprozess flexibel und optimal
auf die werkstlick-, werkzeug- und materialspezi-
fischen Eigenschaften abgestimmt werden. Das
Schleifscheibenprofil und die Abrichtparame-
ter werden {iber Makros einfach definiert. Eine
weitere STUDER-Spezialitdt sind die Schleif-
scheiben-Referenzpunkte (T-Nummermn). Diese
erlauben eine Programmierung mit Nominalmas-
sen, was die Erstellung von Schleifprogrammen
wesentlich vereinfacht. Fiir die Feinabstimmung
des Abrichtprozesses ist ein Softwarepaket mit
erweiterten Abrichtfunktionen erhéltlich.

@ Einschwenkbare Abrichtvarrichtungen
@ Abrichten mit festem Abrichtwerkzeug



Steuerung und Bedienung

¢ Handbediengerédt PCU
e Steuerschrank EMV-gepriift

e Ergonomisch angeordnete
Bedienungselemente

Die Fanuc-Steuerung der Serie 31/-B ist mit ei-
nem integriertem PC ausgestattet. Der
15"-Touchscreen erleichtert das intuitive Bedie-
nen und Programmieren der Maschine. Alle
Bedienungselemente sind {bersichtlich und er-
gonomisch sinnvoll angeordnet. Eine wichtige
Rolle spielt das Handbediengerét, welches das
Einrichten nahe am Schleifprozess erleichtert.
Mit einer speziellen Funktion — der elektroni-
schen Anschlifferkennung — kénnen Nebenzei-
ten auf ein Minimum verkiirzt werden.

| EeERERRRRRETEEE |
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@ Maschinensteuerung
@ Handbediengerat
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StuderWIN
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¢ Modernste Software-Technologie

e StuderPictogramming

StuderWIN als Bedienoberfldche tragt zur sicheren Programmierung und

effizienten Nutzung der Maschine bei.

Die Mdglichkeit zur Vollintegration der Messsteuerung und der Sensor-
technik zur Prozessiiberwachung wie Anfunkerkennung und Auswuchtsys-
teme in der Bedienoberflache, erlaubt eine einheitliche Programmierung
der verschiedenen Systeme. Die Antriebselemente sind optimal auf die

Steuerung abgestimmt.

Das ausgefeilte maschinenbautechnische Konzept wird von einer
Schleifsoftware ergénzt, die im Hause STUDER entwickelt und in Zusam-

menarbeit mit Anwendern standig weiter optimiert wird. Sie bietet:

StuderPictogramming: Der Bediener reiht die einzelnen Schleifzyklen
aneinander — die Steuerung generiert den ISO-Code.

STUDER Quick-Set: Durch die Software zur Einrichtunterstiitzung
werden Umrichtzeiten bis zu 90 Prozent reduziert.

Mikrofunktionen: Schleif- und Abrichtlablauf lassen sich frei program-
mieren, um den Schleifprozess zu optimieren.

Eine integrierte Bedienanleitung unterstiitzt einen sicheren Maschi-
nenbetrieb.

Die Softwareoptionen fir die Schleiftechnologie-Berechnung,
optimiertes Abrichten sowie Kontur-, Gewinde- und Formenschleifen
erhdhen zusatzlich die Funktionalitdt der Maschine.

@ StuderWIN
@ Werkstiickprogrammierung
@ Unterstiitztes Einrichten



Customer Care

STUDER Rundschleifmaschinen sollen mdglichst lange die
Kundenanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuver-
lassig funktionieren und jederzeit verflgbar sein. Vom «Start
up» bis zum «Retrofit» — unser Customer Care ist wahrend der
gesamten Lebensdauer lhrer Maschine fiir Sie da. Weltweit
stehen lhnen 30 kompetente HelpLines und mehr als 60 Ser-
vice-Techniker in lhrer Nahe zur Verfligung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fir eine professionelle Ldsung.

DOOOO®CE

STUDER 1 9
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Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen
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Technische Daten

Hauptabmessungen S131 S141 S151
Schwingdurchmesser tiber dem Tisch 250 mm 400 mm 550 mm
Teileldnge inkl. Spannmittel max. 300 mm 300/700/1300 mm max. 700/1300 mm
Schleiflange innen max. 160 mm max. 250 mm max. 390 mm
Schleiflange aussen max. 125 mm max. 150 mm max. 150 mm
Querachse X

Max. Weg 350 mm 425 mm 500 mm
Geschwindigkeit 0,001-20000 mm/min 0,001-20000 mm/min 0,001-20000 mm/min
Aufldsung 0,00001 mm 0,00001 mm 0,00001 mm
L&ngsachse Z

Max. Weg 400 mm 500/500/700 mm 500/700 mm
Geschwindigkeit 0,001-20000 mm/min 0,001-20000 mm/min 0,001-20000 mm/min
Aufldsung 0,00001 mm 0,00001 mm 0,00001 mm
Schwenktisch

Schwenkbereich stufenlos -10° bis +20° -10° bis +20° (+15°) -10° bis +20° (+15°)
Repetitionsgenauigkeit <1" <1" <1"
Schwenkzeit fiir 20° <3s <3s <3s
Schleifspindelrevolver

Spindelaufbau Revolver Revolver Revolver
Max. Anzahl Spindeln 4 4 4
Schwenkbereich -50° bis +280° -50° bis +280° -50° bis +280°
Repetitionsgenauigkeit <1 <1" <1
Schwenkzeit fiir 180° <3s <ds <ds
Auflésung 0,00005° 0,00005° 0,00005°
Innenschleifen

Aufnahmebohrung (100/@120 mm (3120/@140 mm (3120/@140 mm
Drehzahlen 24000-120000 min’! 6000—120000 min’ 6000—120000 min’
Schleifdornlange (auf dem Revolver schwenkbar) max. 175 mm max. 265 mm max. 405 mm
Aussenschleifen

Umfangsgeschwindigkeit 50 m/s 50 m/s 50 m/s
Aufnahmekonus HSK-C50 1:10/40 mm 1:10/40 mm
Schleifscheibe 4250/50 x 25 mm 300/127 x 32 mm 300/127 x 32 mm
Optionen

Messtaster

Manuelles Betriebswuchten




Futter Werkstiickspindelstock S131 S141 S151
Drehzahlbereich 1—1500 min’ 1-500 min"! 1—500 min"!
Aufnahme Adnach DIN/ISO 702-1/MK5 A8 nach DIN/ISO702-1 A8 nach DIN/ISO 702-1
Spindeldurchlass 35,5 mm 40 mm 40 mm
Antriebsleistung 3kW 3 kW 3kW
Belastung beim Fliegendschleifen 300 Nm 400 Nm 400 Nm
C-Achse zum Formenschleifen

- Hochgenau, direktes Messsystem 0,0001° - -
Motor Werkstiickspindelstock ISO50

Drehzahlbereich - 1—1500 min' 1—1500 min”!
Aufnahmekonus / Aussenaufnahme zylindrisch - 1IS050/@ 110 mm IS050/@ 110 mm
Spindeldurchlass - @50 mm @50 mm
Antriebsleistung - 10 kW 10 kW
Belastung beim Fliegendschleifen - 500 Nm 500 Nm
C-Achse zum Formenschleifen

- Hochgenau, direktes Messsystem - 0,0001° 0,0001°
Steuerung

Fanuc 31/-B mit integriertem PC

15" Touchscreen

Anschlusswerte

Gesamtanschlusswert 32 kVA 32 kVA 32 kVA
Luftdruck 5,5 bar 5,5 bar 5,5 bar
Absaugkapazitit fiir Kiihlschmiermittelnebel 1200—1800 m*/h 1200-1800 m3/h 1200-1800 m3/h
Gesamtgewicht 5200 kg 7000/9000/12000 kg 9000/12000 kg

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses Pros-
pekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konstruktiv ab-
zuandern. Damit kdnnen Masse, Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von den vorlie-
genden Angaben abweichen. Die vielfaltigen Anwendungsmaglichkeiten unserer Maschinen sind
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von der von unseren Kunden konkret gewtinschten technischen Ausstattung abhéngig. Massge-
bend fiir die Ausstattung der Maschinen ist daher ausschliesslich die mit den Kunden spezifisch
vereinbarte Ausstattung und nicht generelle Angaben oder bildliche Darstellungen.
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Aufstellplane

Ausflihrung S131 A* B* C* D*
$131-300 2270 4050 2030 4030
Ausfiihrung S141 A* B* C* D*
S141-300 2800 4580 2110 4280
S141-700 3200 4980 2025 4200
$141-1300 4160 5940 2025 4200
Ausflihrung S151 A* B* C* D*
S151-700 3255 5035 2140 4560
S151-1300 4160 5940 2140 4560
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