STUDER WireDress

NEUESTE GENERATION DER MASCHINE
ABRICHTTECHNOLOGIE FUR METALLGEB

Facts Diamant oder CBN Schleifscheiben mit Sinter-Metallbind-
ung mittels Draht Elektroerosion in der Schleifmaschine abrichten,

profilieren und scharfen. .
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WireDress® KOMPONENTEN

Fir das Schleifen von Keramiken, Hartmetall und gehartetem Stahl
werden Schleifscheiben mit hochharten Schneidstoffen aus Diamant
oder CBN eingesetzt. In bisherigen Schleifprozessen besitzen solche
Schleifscheiben sehr oft eine Kunstharz- oder Keramikbindung. Eine
Mdglichkeit die Prazision und Wirtschaftlichkeit bei diesen Schleif-
anwendungen zu steigern, ist der Einsatz von Schleifscheiben mit
gesinterter Metallbindung. Ihr Einsatz ist jedoch bisher nur bedingt
sinnvoll, da sich Metallbindungen nur sehr eingeschrénkt abrichten
lassen und nur eine durchschnittliche Schnittigkeit aufweisen.

Mit der neuartige Abrichttechnologie STUDER-WireDress® lassen
sich nun metallgebundenen Schleifscheiben komfortabel mit hdchster
Prazision in der Schleifmaschine, bei voller Arbeitsgeschwindigkeit
abrichten, d.h. profilieren und schéarfen. Die Schleifscheibe erhélt
dadurch zudem eine hohe Schnittigkeit mit hohem Kornfreistand.
WireDress® ist als Abrichter-Option auf den STUDER Rundschleif-
maschinen S22 und S41 verfiigbar.

@ WireDress® Abrichteinheit in T-Nut-Tisch-Schnittstelle
@ Drahtfiihrung auf 2 verstellbare Positionen automatisch schwenkbar max. +8°

© Werkstiickspindelstock

@ Modul Drahtvorrat und Drahtschneider, am Maschinentisch fixiert

LEISTUNGSMERKMALE DER ZWEITEN WIREDRESS® GENERATION

mindestens +30%
Schleifleistung

mit Metallbindung gegentiber
Keramikbindung

ldngere Abrichtintervalle

héchster Kornfreistand
> max. Schnittigkeit

hohere

Produktivitat
Abrichten in der Schleif-
maschine > héhere OEE

WireDress®
geringe Abricht- Leistungen
werkzeugkosten

einfache Bedienung

volle Spitzenweite
nutzbar

keine Einschrénkung
durch Abrichtgerat

voll integriert in StuderWIN

Maschinensteuerung Touchdressing nutzbar

reguléres Schleifdl schneller Drahtspulen-
einsetzbar wechsel ohne neu Erfassen

hohe Préazision

Abrichten bei 120m/s
Scheibenumfangsge-
schwindigkeit mdglich

kein Verschleiss
am Abrichtwerkzeug

Abrichter schwenkbar
fiir linke/rechte Scheibenschulter
+8° automatisch

20% schneller
Metallbindung abrichten
als erste WireDress®-Generation

héchste Profilprézision
im pm-Bereich erreichbar

-75% Scheibenver-
schleiss mit Metallbindung

-70% Werkstiick-
abdréngung

am Werkstiick Rinnen 0.2mm
R aussen 0.05 erreichbar



GRUNDPRINZIP UND EIGENSCHAFTEN DER BINDUNGSSYSTEME

SCHLEIFSCHEIBE
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+ Sehr gut o gut === Ungeniigend Prinzipschema des Draht-Elektroerosiven Abrichtens mittels WireDress®
profilierte Schieifscheibe Drahtfiihrung schwenkbar fiir hohe Der Abtrag der Bindung basiert auf den Grundprinzipen der Draht-
Schultern und komplexe Profile Elektroerosion mit einigen spezifischen Modifikationen. Prinzipbe-

dingtwird ein Dielektrikum, d. h. ein Schleifdl (keine wasserbasierten
Emulsionen) bendtigt. Es gibt keinen mechanischen Kontakt
zwischen dem Draht als Abrichtwerkzeug, dem Korn bzw. der
Bindung, sowie keine Veranderungen am Schleifkorn.

Mit derartig abgerichteten metallgebundenen Schleifscheiben ist es
mdglich die Produktivitat gegentiber dem Schleifen mit Kunstharz-

O s | gtrgnafﬁgwnnk% g ‘ ' ode[ Kera.mikbindurlllg, _fallbe;ogen u.rl‘n.mindes.tens 30% zu gteigern.
max. +8 j /i Dariiberhinaus ermdglicht dieses prazise Abrichtverfahren im
@ ’ Zusammen- wirken mit den Leistungsparametern der Metallbindung,
3Dress® : wie z.B. die hohe Formbesténdigkeit, Werkstiicke mit sehr an-
E:—ﬁ _ )i spruchsvollen Geometrien reproduzierbar herzustellen, was bisher

gar nicht oder nicht wirtschaftlich moglich war.

D64 Scheibe mit kleinen Nuten REM Bild einer D126 Kérnung D25 Scheibe mit anspruchsvollem Profil Messbild des hohen Kornfreistands

ANWENDUNGSBEISPIELE BEI VERSCHIEDENEN WERKSTUCKEN UND WERKSTOFFEN
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Hartmetall, Zerspanungswerkzeuge SiN-Keramik Keramik, Medizinalteil Stahl hart, Kugelgewinde



BEISPIEL: AUSGEWAHLTE SCHEIBENPROFILE

Profiliert fir Sitz
mit 2 Schultern

Radius konvex Profiliert fur Walzkorper

Profil fiir
Schélschleifen

Radius konkav innen Radius konkav aussen

Das STUDER-WireDress® System wird als kundenspezifische Option
auf der Tischschnittstelle aufgebaut. Es beinhaltet zudem einen im

S22

3-Zahn-Profil
fur Kugelgewinde

Profil fiir feines Gewinde

Profil fiir Gewindebohrer

30° Scheibe mit Schulter

Profil fiir Tiefschleifen Scheibe mit Freistellung

mit kleinen Radien

Maschinenraum integrierten Drahtschneider sowie einen zusatzlichen
externen Elektroschrank.

S41

Anordnung des
WireDress®-Systems im
Maschinenraum

Schleifscheiben

Nutzbare Spitzenweite

Bedingung fir WireDress®: Stahl Grundkdrper mit direkt elektrisch leitend gesintertem Schleifbelag
Aussenschleifen @ 400 bis 500 mm / Innenschleifen auf Anfrage
bis 720 mm bis 1600 mm

Schleifkopf alle Standard-Varianten Aussenschleifen, Innenschleifen auf Anfrage
Abdichtdraht spezieller Hochleistungs-EDM-Draht STUDER-DressWire W64
Aufstellplan fiir WireDress® wird neben der Maschine ein zusatzlicher Elektroschrank benttigt, Stellflache ca. B1m =T 0.6mxH 1.2m
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